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MAESTRO 4S NYAKDARABOLO KESZULEK -
A STRESSZMENTES DARABOLASERT

A cab Maestro 4S késziilék gyorsan és gazdasdgosan darabolja
a kis és nagyméretii NYAKokat is.

Fébb jellemzdk: A kezelGpanelen bedllithaté a kések tdvolsdga.
Akdr kilenc daraboldsi program tdrolhato a késziilék memorid-
jaban. A daraboldsi hossz folyamatosan dllithatoé a hatdroldkap-
csolokkal. A késziilék kijelzi a daraboldsi hosszt a karbantartds
tervezhetdségéért.

Stresszmentes darabolds: A horony mentén végzett egyszeri
végighaladds esetén a szakito és nyomofesziiltségek kdrosithatjdk
a horony kozelében elhelyezkedé érzékeny alkatrészeket.

Egy mdsodik (item és a késtdvolsdg dllitdsdnak egyidejli beikta-
tdsdval jelentésen csokkentheté a stressz, az 6sszeszerelt NYAK
mindésége jelentdsen javul.

Aluminium NYAK-ok daraboldsa: A cab Maestro 4S-sel torténd
aluminium NYAK-ok daraboldsa a szokdsosan haszndlt vdgotdr-
csaval torténik, azonban specidlis bedllitds sziikséges, amelyrol
bévebb informdciét a kezelési utmutatoban talal.

GYARTO: cab Produkttechnik GmbH & Co KG
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Miszaki adatok

Darabolasi mod

Mikodtetés
Darabolasi sebesség
Anyagok
Alkatrész magassag
Darabolasi hossz
Talcamélység
Programmozas
Start
Programok szama
Darabolasi lépések szama
DEL
Halozati kapcsolo
Labkapcsolo
Biztonsagi kapcsolo
Tapfesziiltség
Zajszint
Hémérséklet/paratartalom: Miikodés
Raktarozas
Szallitas
Szélesség x Magassag x Mélység
Saly

Jovahagyasok

45/450 4S/600
Alkatrész oldal: korkés
Forrasztasi oldal: linearis vagoél
Ut optimalizalt, motormeghajtasu
300, 500 mm/s, valaszthato
FR4, aluminum
Alkatrész- / forraszatasi oldal max: 34 mm

max 600 mm

max 450 mm

200 mm

Mozgas a startpozicioba
9,00E+00
1-5
Step reset
BE/KI
Darabolas inditasa
Vészmegallitas
100 - 240 VAC, 50/60 Hz
LpA < 70 dB (A)
+10-35°C / 10 - 85 % not condensing
0-60°C / 20 - 80 % not condensing
-25-60°C / 20 - 80 % not condensing
702 x 434 x 425 mm 852 x 434 x 425 mm

38 kg 46 kg

CE, FCC Class A
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